SIMSON ISR 70-05 AP

SILUULIGA MODIFITSEERITUD

- Kiire tugevnemine
-  Krundivaba nakkuvus
- Ohutu tootajatele ja keskkonnale.

Simson ISR 70-05 AP on kdrge kvaliteediga elastne liim,
(SMP).
Sellel on hea esialgne kleepuvus ja kdrge mehaaniline

mis pdhineb modifitseeritud siluldlpolumeeril

tugevus. See sobib liimina suurt tugevust ndudvates
toostuslikes rakendustes. Saab kasutada ka tihendus-
toode jaoks. Simson ISR 70-05 AP on suurepdrase
vastupidavusega UV-kiirgusele, ilmastikule ja tempera-
tuurile ning ei sisalda lahusteid, isotsiianaate ega
silikooni. Sellel on vaga hea nakkuvusomadus paljude
erinevate substraatidega (eeltootlust kas pole vaja voi
see on minimaalne) ja seda saab tavaliste t66stuslike

varvidega ule varvida.

Dual SMP® tehnoloogiaga kasutatav Simson ISR 70-05
AP tagab tootmisprotsessis suurema ja kontrollitud
kdvenemise tookindluse laiendab

kiiruse ja ning

rakendusv&imalusi.

- Elastne liimimine ja tihendamine nt bussi- ja
rongiehituses

- Busside ja rongide katuste liimimine

- Alumiiniumist v8i poluestrist nurgaprofiilide
Uhendamine bussidel ja rongidel

- Poluesterosade liimimine metallraamidel

- Pdrandasusteemide liimimine

- Eisisalda lahusteid, isotsianaate ega PVC-d
- Vaga hea vastupidavus UV-kiirgusele ja vananemisele

- Uldiselt hea nakkuvus mitmel aluspinnal ilma krunti
kasutamata

- Elastne temperatuurivahemikus —40...+110 °C

- Neutraalne, Idhnatu ja kiiresti kdvenev

- Varv, mis Uhildub enamiku t66stuslike varvi- voi
lakisisteemidega, nii alktitdvaigu kui ka
dispersioonipdhine (erinevat tlulupi to6stuslike varvide
rohkuse tdttu on soovitatav kasutada varvi
uhilduvuse testi)

- Varvitav parast naha moodustumist (marg marjale);
see ei mdjuta oluliselt kdvenemise kiirust

OMADUS
Pohimaterjal
Kovenemise meetod

Erikaal

Naha moodustumise aeg

20 °C / 50% suhteline 8huniiskus
Avamisaeg

20 °C / 50% suhteline 8huniiskus

Kdvenemiskiirus 24 tunni parast

20 °C / 50% suhteline 8huniiskus

Shore A kdvadus
DIN 53505

Mahu muutus

DIN 52451
Tombepinge (100%)
DIN 53504/1SO 37

Tombepinge murdumisel
DIN 53504/1SO 37

Pikenemine purunemisel
DIN 53504/1SO 37
Nihkepinge *

DIN 53283/ASTM D1002

Rebenemistugevus **
DIN 53515/1SO 34

E-moodul (10%)

Lahusti protsent

Isotstianaadi protsent

Klaasistumistemperatuur (Tg)

Temperatuurikindlus

Pealekandmise temperatuur

UV- ja ilmastikukindlus

Varvid

Pakendamine

[g/mI]

[min]

[min]

[mm]

[%]

[MPa]

[MPa]

[%]

[MPa]

[N/mm]

[MPa]

[%]

[%]

[°cl

[°cl

[°cl

NAITAJA

Silutlmodifitseeritud
polumeer (SMP)

Niiskus

cal,5

ca 15

<15

ca3

ca 60

<3

ca 2,3

ca 2,7

ca 180

ca3

ca 17

ca 5,5

0

—59

—40 kuni +110

+5 kuni +35

Suureparane

Valge, hall, must

290 ml padrunid, 400 ml ja
600 ml sukad

* Alu-Alu; liilmaine paksus 2 mm, katsekiirus 50 mm/min.

** thlup C, katsekiirus 500 mm/min.
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Uldiselt nakkub Simson ISR 70-05 AP puhtale, kuivale, Simson ISR 70-05 AP siilib 18 kuud padrunites ja 12 kuud
tolmu- ja rasvavabale aluspinnale, mis on alumiiniumist, sukkadena originaalses avamata pakendis kuivas kohas
roostevabast terasest, tsingitud terasest, tsingist, vasest, temperatuuril +5...+30 °C.

messingist, pulbermeetodil kaetud metallist. See liimib

hasti ka enamikke lakitud metallpindu, klaasi, PVC-d,

pollestrit  (GRP), varvitud ja lakitud puitu jne. Soovi korral on saadaval jargmised véaljaanded:

Tootlemata poluetuleenil, polupropuleenil ja teflonil ei - materjali ohutuskaardid (MSDS)
nakku. Neil juhtudel, kui suurte termiliste voi fuusiliste
koormuste tottu ja eriti niisketes tingimustes on vaja
suuri  haardumisndudeid, on soovitatav kasutada = . . . o . . . o
Siin esitatud teave ja soovitused pdhinevad ainult Bostiku uuringutel ja ei ole
eeltdotlusainet Simson Prep M-i. Prep M rasvatustab ja garanteeritud, et need on tidpsed. Toote toimivus, sdilivusaeg ja
kasutusomadused sdéltuvad paljudest muutujatest, sealhulgas materjalide
tuubist, millele toodet kantakse, keskkonnast, kus toodet hoitakse v&i
tootlemata puitpindadel ja muudel poorsetel alustel on kasutatakse, ja pealekandmiseks kasutatavatest seadmetest. Mis tahes
muutus nendes muutujates vdib mdjutada toote toimivust. Enne toote
kasutamist on ostja kohus katsetada toote sobivust ettendhtud otstarbeks
kohta leiate lisateavet konkreetsetest tehnilistest tingimustel, mis eksisteerivad kavandatud kasutamise ajal. Bostik ei taga
. . . . toote sobivust mis tahes konkreetseks rakenduseks. Toodet muulakse
andmelehtedest. Mainimata substraatide ja lisateabe vastavalt Bostiku muugitingimustele, mis on tootega kaasas muugi ajal.
saamiseks pét’)rduge Bostiki poole. Kdesolevat teksti ei tdlgendata viitena asjakohaste patentide puudumisele
ega loaks, 6hutuseks v8i soovituseks kasutada mis tahes patendiga hdlmatud
leiutist ilma patendi omaniku volituseta.

valmistab substraadi pinna ette Uheaegselt. Tavalistel

soovitatav kasutada Simson Prep P-d. Prep M ja Prep P

Simson ISR 70-05 AP saab kasi- vdi suruShupustoliga |
kergesti kasutada temperatuuril +5...+35 °C.
Tihendamisel tuleb ISR 70-05 AP 10 minuti jooksul
(temperatuuril 20°C / 50% suhtelist &huniiskust)
toodelda vi siluda spaatliga voi pahtlilabidaga, mida aeg-
ajalt niisutatakse seebilahusega. Valtige seebilahuse
tungimist vuugikulgede ja tihendusmassi vahele, kuna
see pdhjustab nakkuvuse kadu.

Liimides tuleb pinnad parast Simson ISR 70-05 AP
pealekandmist kokku panna 15 minuti jooksul
(temperatuuril 20 °C / 50% suhtelist dhuniiskust). Uldiselt
soovitatakse liimi paksust 2 mm. Temperatuuril +20 °C ja
suhtelisel dhuniiskusel 50% saab Simson ISR 70-05 AP ule
varvida kdigi toostuslike varvidega juba 10 minutit parast

pealekandmist. Parim varvikihtide nakkuvus saavutatakse
tavaliselt siis, kui need varvitakse 4 tunni jooksul parast
Simson ISR 70-05 AP pealekandmist. ToO0riistade
puhastamine v3i Simson ISR 70-05 AP kdvastumata
jaakide eemaldamine on vdimalik Simson Liquid 1-ga
niisutatud puhta varvitu lapiga. K&igepealt on soovitatav
teha proov, et kontrollida, kas Liquid 1 reageerib ja rikub

pinda.
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Bostik S.A. Bostik Ltd. Bostik GmbH Bostik B.V.

La Plaine Saint-Denis, Prantsusmaa Stafford, Uhendkuningriik Borgholzhausen, Saksamaa ‘s-Hertogenbosch, Holland

Tel +33 (0)1 55 99 90 00 Tel +44 (0) 1785 27 27 27 Tel +49 (0)54 25/801-0 Tel +31 (0)7 36 244 244

Faks +33 (0)1 55 99 90 01 Faks +44 (0) 1785 22 26 65 Faks +49 (0)54 25/801140 Faks +31(0)7 36 244 344

www.bostik.fr www.bostik.co.uk www.bostik.de www.bostik.nl


http://www.bostik.fr/
http://www.bostik.co.uk/
http://www.bostik.de/
http://www.bostik.nl/

